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REPUBUQUEjRANCAiSE BREVET DINVENTION 

MIN1STERE DE_L'INDUSTRIE p y n „ 21 812) B^^RhSne N' 1.517.262 
SERVICE Classification interaationale : A 24 d 

de la PROPR1ET E INDUSTRIELLE ■ * 

Precede de securite, destine a prevenir et a limiter les degats et accidents de toutes 

sortes provoques par les cendres d'une cigarette en combustion. 
M. Joseph SAINT-PASTOU residant en France (Bouches-du-Rhone) . 

Demande le 30 mars 1967, a 11" 10 m , a Marseille. FRANCE 
Deiivre par arrete du 5 fevrier 1968. DlV 
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L'objet de l'invention consiste en la realisation 
d'un procede efficace et pratique, ayant pour but 
de maintenir en les enserrant les cendres d'une ci- 
garette provenant de la combustion du tabac, tout 
en conservant a la cigarette, les proprietes et con- 
ditions requises, de . presentation, de conservation, 
d'utilisation, de gout et d'hygiene. 

Ce procede permet de former, par les applications 
decrites ci-dessous, une sorte de fourreau ajoure. 
Ajoure pour permettre 1'aeration necessaire a la 
combustion normale du tabac. Cette aeration pro- 
gressive est assuree et regularise par la constitu 
tion d'orifices qui se forment, au fur et a mesure 
de l'avance du foyer, par la combustion des parties 
de papier non protegees par l'armature ignifuge ap- 
pliquee sur le papier. 

II se caracterise par les moyens mis en ceuvre, 
pris aussi bien dans leur ensemble que separement 
et plus particulierement par l'apposition sur le pa- 
pier a cigarette, au stade de la fabrication d une 
impression ajouree, ignifuge, non toxique, coloree 
ou non. appliquee a l'interieur ou a 1'exteneur du 
papier, sur une ou sur les deux faces, a chaud ou 
a froid. Eventuellement l'application pourra settee 
tuer apres formage de la cigarette par tous moyens 

appropries. . . 

Les parties de papier impregnees de solution lgnr 
fuge se solidifient au contact de la chaleur, la rigi- 
dite de l'armature constituant le fourreau ainsi rea- 
lise, assure a celui-ci une resistance suffisante, le 
but obtenu par cette realisation est de pouvoir ejec- 
ter a volonte, la partie de la cigarette consumee, 
sans avoir a redouter la chute constante des cendres 
brfilantes. 

Ce procede offre egalement les avantages sui- 

vants : . , 

En regularisant le tirage par les orifices d aera 
tion qui se constituent progressivement a la hau- 
teur du foyer et tout autour de la cigarette, permet 
d'obtenir : la combustion plus normale du tabac, de 
reduire tres sensiblement la fumee degagee, de fu- 
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mer avec moins de risques, dans toutes les positions, 
en tous lieux et par tous les temps. 

Une variante de ce procede, partant du meme 
principe et ayant le meme but, pourra egalement 
etre realise. Apres avoir ignifuge et ajoure par per- 
foration, une pellicule de papier ou tout autre ma- 
tiere non toxique cette pellicule, sera juxtaposee et 
adapte par des moyens appropries a l'interieur ou a 
i'exterieur du papier a cigarette, avant ou apres 
formage de la cigarette, de fagon a former un 
fourreau ajoure. . 

La figure 1 represente le papier a cigarette 1 
revetu partiellement d'une impression ignifuge 
ajouree 2, representee sur le dessin en quadrilles, 
l'interieur des carres, non impregnes 3, destines a 
etre consumes formeront les orifices d'aeration. 
Arret de I'impression ignifuge 4. 
Sur les figures 2, 3, 4, armature constituant le 
fourreau 2, les orifices d'aeration 3, dont le papier 
les obstruant se consume au contact du foyer 5. 

La figure 2, cigarette montrant le fonctionnement 
du procede, en partie consumee. Application inte- 
rieure de l'armature. 

Figure 3, cigarette en fonctionnement, application 

exterieure. 

Figure 4, represente une cigarette entierement 
consumee, les cendres etant toujours retenues a 
l'interieur du fourreau ajoure 2. 

Toutefois les formes, dimensions et dispositions 
des differents elements enumeres, pourront varier 
dans la limite des equivalents, comme d'ailleurs les 
matieres utilises pour leur application, sans chan- 
ger pour cela la conception generale de l'invention 
decrite. 

RESUME 

Procede de securite, ayant pour objet de redui- 
re les degats occasionnes par les cendres de ciga- 
rette. 

Se caracterise par : 

L'application d'une impression ignifuge ajouree 
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et non toxique, directement sur le papier a cigarette, j decrits, permettant d'adapter aux cigarettes, un ele- 
a^l'interieur ou a Pexterieur, ou sur les deux faces. mem de securite, de reguiarisation de la combus- 
L'armature constitute par cette impression, forme tion du tabac et de proprete. 
une sorte de fourreau ajoure, incombustible. Ce 

fourreau destine a retenir les cendres. Joseph SAINT-PASTOU 

Combinaison et cooperation des divers elements 
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